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Thommen-Furler AG verfiigt liber eine Abteilung Abwassertechnik, die sich auf die biologische und chemische Behand-

lung von Brauch-und Abwasser spezialisiert hat. Dank eines umfangreichen Sortiments an Anlagen und einer zielge-

richteten Beratung, bieten wir Anlagen und Konzepte sowohl fiir den Mobilitats- wie auch fir den Industriebereich.

Abwassertechnik

Beratung und Projektierung

Die Abteilung Abwassertechnik der Thommen-Furler AG ist
auf industrielle und gewerbliche Abwasser spezialisiert und
bietet massgeschneiderte Losungen.

In einem ersten Schritt werden mit dem Kunden die abzu-
deckenden Anforderungen an eine Anlage festgelegt. Je
nach Aufgabenstellung werden dabei die Fach-und Anwen-
dungsberater aus den Bereichen Chemie, Umwelttechnik,
Entsorgung oder Recycling eingesetzt.

In einem zweiten Schritt wird die wirtschaftlich und 6kolo-
gisch sinnvollste Losung ermittelt.

Fabrikation und Montage

Lieferungvon eigenentwickelten oder mit Partnerunterneh-
men entwickelte Standardanlagen. Wir bieten ebenfalls
massgeschneiderte, komplette Neuanlagen jeder Grosse
an.

Dank einer sachverstandigen Projektierung garantieren wir
die Einhaltung zugesicherter Leistungsmerkmale. Fur die
Realisierung der Projekte ist das Fachpersonal aus Fabrika-
tionund Montage verantwortlich. Grossten Wertlegt Thom-
men-Furler AG aufdie fachgerechte Inbetriebsetzung sowie
auf die Instruktion der Betreiber.

Service und Unterhalt
Der gut ausgebaute Service und Kundendienst ist eine zent-
rale Dienstleistung.

Das Reaktionsvermdgen von Thommen-Furler AG ist sehr
hoch. Neben den ordentlichen Unterhalts- und Wartungs-
arbeiten ist Thommen-Furler AG insbesondere auch fur
Notfalle gewappnet. Ein kostengiinstiger Wartungsvertrag
garantiert allerhochste Betriebssicherheit.
Thommen-Furler AG ist ein verlasslicher und verantwor-
tungsbewusster Partner - auch nach dem Kauf!

Umbau, Revision und Anlagebau

In vielen Fallen sind Modifikationen an bestehenden Anla-
gen aufgrund von behdrdlichen Verfigungen, neuen Vor-
schriften oder betrieblichen Anderungen notwendig.

Die Spezialisten der Thommen-Furler AG klaren ab, ob sich
ein Umbau lohnt oder eventuell das Verfahren angepasst
werden muss. Sie sorgen dafur, dass geforderte Parameter
garantiert eingehalten werden.

Oberflachenbehandlungsmittel

Thommen-Furler AG verflgt Uber ein breites Angebot an
Autopflegemitteln der Koch-Chemie sowie an Reinigern
und Oberflachenbehandlungsmitteln Thoco® aus eigener
Entwicklung und Fabrikation. Diese Produkte sind auf opti-
male Wirkung beim Einsatz und gute Behandelbarkeit mit
unseren Anlagen ausgelegt. Verlangen Sie eine Produkte-
und Anwendungsberatung durch unsere Spezialisten.

Recycling und Entsorgung

Thommen-Furler AG verfiigt Uber alle notwendigen Bewilli-
gungen und Mittel, um den Herausforderungen im Recyc-
ling- und Entsorgungsbereich rasch und unter Einhaltung
der 6kologischen und 6konomischen Rahmenbedingungen
zu begegnen.

Analytik

Die eigene Laboranalytik stellt ein wichtiges Bindeglied zwi-
schen gesetzlichen Vorschriften, Ihren betrieblichen Anfor-
derungen und der optimal funktionierenden Abwasserbe-
handlungsanlage dar. Profitieren Sie davon bereits im
Offertstadium und anschliessend wahrend des Betriebes
der Anlage!

Produktiibersicht Abwassertechnik:
Biologische Abwasseraufbereitungsanlagen BioSim-
plex®
Emulsionsspaltanlagen GESA®
Mineraldlabscheider mit Koaleszenzstufe (MAK)
Umlenkschachte
Betriebsmittel und Servicematerial fur eigene Anlagen
wie auch fir Fremdanlagen (Spaltmittel GESAPURS®,
Filterpapier, Filtersacke, etc.)
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Produktiiberischt Abwasserreinigungsanlagen

Wiederverwendung von
Brauchwasser

Tagesdurchsatz
Chem.-Physik. Biologisch
BioSimplex® Nator X 600-2'500 It/Tag Nein
BioSimplex® Saver X 2'000-6'000 It/Std Ja
BioSimplex® Ciron X 5'000-60'000 It/Std Ja
GESA® 105 X 200 It/Std Nein
GESA® 205 X 400 It/Std Nein
GESA® 405 X 800 It/Std Nein
E:)ZT;?';;':S;:EZ'?;XE‘; X Nenngrésse: 3 - 65 It/s Nein
Umlenkschacht Auf Anfrage
Weitere Anlagegrossen und -leistungen auf Anfrage

Biologische Abwasserreinigungsanlage

Allgemeines

In der Abwasserreinigung wird zwischen den Verfahren mit
suspendierter Biomasse, dem Belebungsverfahren und dem
Verfahren mit ortsfester Biomasse, bzw. in einem Biofilm
wachsende Mikroorganismen unterschieden.
Biofilmverfahren wurden bereits um die vorletzte Jahrhun-
dertwendein Formvon Tropfkdrpern angewandt und zédhlen
damit zu den altesten technischen Verfahren der biologi-
schen Abwasserreinigung.

Durchjahrelange Weiterentwicklung und Erfahrung auf die-
sem Gebiet, sind die Biofilmverfahren in der heutigen Zeit zu
den wichtigsten technischen Verfahren fir die hausliche
und industrielle Abwasserbehandlung herangereift.
Geringe Energiekosten, kleines Bauvolumen, stabile Be-
triebsweise sowie Elimination schwer abbaubarer Verbin-
dungendurchlange

Generationszeiten der Bakterien, haben es dieser biologi-
schen Technologie ermdglicht, sichin

Bereichen zu etablieren, wo bei engen, begrenzten raumli-
chen Verhaltnissen Abwasser zu Reinigen gibt.

Biofilmverfahren

Biologische Systeme stellen das am besten geeignete Ver-
fahren zur Reinigung verschmutzter Abwasser dar. Die Er-
fahrung hat gezeigt, dass auch stark verschmutzte industri-
elle Abwasser auf diese Weise gereinigt werden konnen.

Die Wasseraufbereitungssysteme sind modular und flexibel
aufgebaut, um so die unterschiedlichsten Abwassersituatio-
nen effizient abdecken zu kénnen.

Die Grundlage der Abwasserreinigung mit den Systemen ist
ein ortsfestes Biofilmverfahren, grosstechnisch das wich-
tigste und umweltfreundlichste Verfahren, das nach dem
Prinzip der biochemischen Umwandlung zur Reinigung ver-
schmutzter Abwasser eingesetzt wird. Natureigene Mecha-
nismen verwenden dabei die Wasserinhaltsstoffe als Nahr-
stoff und wandeln diese unter Einsatz von Luftsauerstoff in
korpereigene Stoffe

sowie Kohlendioxid um. Das Abwasser wird sodurch rein bio-
logische Mechanismen Uber den Entzug der Inhaltstoffe ge-
reinigt.

Der Abbau von CSB + BSB5, sowie die Absorbierung von
Schwermetallen erfolgen dabeizuverlassig, mit bis zu 95%.

Die Systeme setzen sich im Allgemeinen aus drei Reini-
gungsstufen zusammen:
Schlammfénge, bzw. Vorklarbecken dienen zunachst
mechanisch zur Sedimentation von Feststoffen.
In einem nachfolgenden Biofilmreaktor erfolgt dann
der biologische Abbau derim Abwasser geldsten Stoffe.
Durch eine spezielle Anordnung der BelUftungskerzen-
Teller wird eine effektive Umwalzung des Abwassers
und eine optimale Durchstromung der BioCubes
(Trégermaterial) erreicht.

Die Anlagen bendtigen keine permanente Umwalzung, da
die BioCubes durch ihre Materialeigenschaften in Schwebe
gehalten werden. Das Biofilmsystem passt sich dem Nahr-
stoffangebot an.

Inder Nachklarstufe wird der Uberschussschlamm sedimen-
tiert oderfiltriert und in den Schlammfang zurlckgeleitet.



Der Vorteil der Systeme - nebst inrer hohen Reinigungsleis-
tung und Umweltvertraglichkeit - sind Prozesssicherheit
und Wirtschaftlichkeit.

Dank einer mikroprozessorgesteuerten Meniflihrung Gber
Display und selbstandiger Uberwachung kommen die Sys-
teme mit wenig Wartung aus und sind leicht zu verstehen.
Die Betriebskosten sind sehr niedrig und die Investitionskos-
tenamortisieren sich durch hohe Einsparung beider Entsor-
gung, sowie dem Einsparen von Frisch- und Abwasserge-
bUhren, sehr schnell.

Eine effektive und nachhaltige Wasserreinigungist Vorraus-
setzung fur geruchfreies Brauchwasser, welches zur Wie-
derverwendung eingesetzt wird.

Die Systeme bewahren sich als naturnah, ressourcenscho-
nend und sind in jeder Hinsicht zukunftsweisend.

Vorteile:
aktive Biomasse kann erhoht werden
Bioreaktoren konnen kleiner ausgelegt und gebaut
werden
Bestehende Reaktoren kdnnen mit hohren Abbauraten
betrieben werden Anfahrzeiten der Klaranlagen
konnen verkUrzt werden
Schaumbildungin der Einfahrphase kann verringert
werden
Abbau von Schadstoffen setzt friher ein
Betriebs- bzw. Energiekosten konnen deutlich gesenkt
werden
Uberschussschlamm kann zu 2/3 reduziert und da-
durch die Entsorgungskosten verringert werden
Prozessstabilitat der Anlage kann erhoht werden, insbe-
sondere bei schwankenden Abwasserfrachten

Thommen-Furler AG arbeitet mit der Firma aquadetoxinter-
national GmbH, seit mehr als 25 Jahren erfolgreich zusam-
men. Uber 800 biologische Abwasserreinigungsanlagen
wurden im Schweizer Markt verkauft und in Betrieb genom-
men.

Funktionsschema biologische
Abwasserreinigungsanlage

Die aus der Fahrzeugreinigung kommenden Abwasser wer-
den zunachst in den Schlammfang eingeleitet, worin Grob-
stoffe wie Sand, Kies und Faserreste durch Sedimentation
abgeschiedenwerden. Einam Auslauf eingebautes, leicht zu
reinigendes Stecksieb halt aufschwimmende Stoffe zurick.

Im darauf folgenden Belebungs-und Entnahmebecken wird
das Abwasser Uber eine Tauchpumpe in die im Technikraum
aufgestellte BioSimplex® Saver Anlage geférdert.

Eine Uberflillsicherung schliesst eine hydraulische Uberbe-
lastung des Schlammfanges aus. Gréssere Olfrachten, die
sich bei eventuellen Unféllen als Schwimmschicht im
Schlammfang ausbilden, werden durch die geschlossene
Ausflhrung zurlckgehalten. (Stecksieb mit Tauchblech)

Die BioSimplex® Saver Anlage beinhaltet alle fir eine biolo-
gische Abwasserreinigung notwendigen Komponenten. In
der biologischen Reaktorstufe bildet sich an der Oberflache
eines fluidisierten Festbettes eine leistungsstarke Biozono-
se, welche organische Abwasserinhaltsstoffe, wie z.B. Tensi-
de und Mineraldle, biologisch eliminiert.

Durch eine intensive Bellftung des Systems siedelt sich aus-
schliesslich aerobe Biologie an, wodurch es zu keinerlei Ge-
ruchsbelastigung durch Faulnisprozesse kommen kann.

Das gereinigte Abwasser aus der biologischen Reaktorstufe
wird in die Filterpatrone (Granulat) weitergeleitet, worin der
feinmineralisierte Belebtschlamm abgetrennt wird. Dieser
wird periodisch und automatisch in den Schlammfang zu-
rickgeleitet.

Funktionsschema BioSimplex® Ciron, unterirdisch



Chemisch-physikalische
Abwasserbehandlungsanlage

Allgemeines

Die GESA® Emulsionsspaltanlagen werden zur chemisch-
physikalischen Aufbereitung von 6lhaltigem Abwasser ein-
gesetzt, wie es beispielsweise bei der Motor- und Chassis-
unter chemischen

reinigung Verwendung

Reinigungsmitteln und Zusatzen anfallt.

von

Funktionsweise

Das Abwasser wird in einem Stapelschacht gesammelt,
nachdem es einen Schlammfang und einen Olabscheider
passiert hat. Mit der Beschickungspumpe wird es chargen-
weise in den Reaktionsbehalter der Spaltanlage gepumpt.
Anschliessend wird eine auf das jeweilige Abwasser abge-
stimmte Menge Spaltmittel zudosiert und eingerihrt. Nach
erfolgter Emulsionsspaltung wird zunachst das obenstehen-
de Klarwasser und anschliessend der abgesetzte Schlamm
mittels Filtration abgetrennt.

Vorteile:
robuste und kompakte Bauweise aus rostbestandigem
Edelstahl oder aus Kunststoff (V2A)
vollautomatische Anlage mit programmierbarem
Mikroprozessor
automatische Spllung der Behandlungswanne zur
Verhinderung von Schmutzablagerungen
optimale Dosierung der Betriebsmittel dank automati-
scher Tribungsmessung
Senkung der Betriebskosten dank automatischer
Regulierung des Filterbandes
sauberes Sammeln und Entsorgen des Schlamms
geringe Unterhaltskosten dank Einsatz qualitativ
hochstehender Bestandteile
vorteilhafte Betriebsmittel dank direkten Vertriebs von
Chemikalien und Filterpapier
unsere Anlagen sind der Zusammensetzung lhres
Abwassers angepasst und programmiert

Physikalische Abwasserbehandlungsanlage

Allgemeines

Die Mineral6labscheider mit Koaleszenzstufe (MAK) befrei-
en nichtemulgierte, 6lhaltige Abwasser vom O, beispiels-
weise in Abwassern aus der Motor- und Chassisreinigung mit
Hochdruckreiniger, die ohne den Zusatz von chemischen
Reinigungsmitteln betrieben werden.

Funktionsweise
Uberall dort, wo Kohlenwasserstoffe konzentriert und in
nicht emulgierter Form anfallen (Reinigung mit Wasser und

Hochdruck ohne 6lloésende Zusétze), ist der Mineraldlab-
scheider mit Koaleszenzstufe (MAK) das Mittel der Wahl.

Er kombiniert die Schwerkraftabscheidung mit der Koali-
sierfunktion. Bereits in der Eintrittskammer steigen die gro-
ben Olteile an die Oberfliche. Das feinere Ol-Wasser-Ge-
misch durchstromt die gewellten Koalisierplatten, was eine
laminare und pulsierende Stromung ergibt. Diese zwingt die
kleinsten Oltropfchen zu koalisieren und zu steigen. Sie stei-
gen nach oben und bilden auf der Wasseroberflache eine
Olschicht. Eine Tauchwand hilt diese Schicht zurtick, das
Wasser fliesst unter der Wand durch und verlasst den Koa-
leszenzplattendlabscheider von Ol befreit (Kohlenwasser-
stoff <10 mg/It).

Vorteile:
robuste und kompakte Bauweise
keine elektrischen AnschlUsse
keine Betriebskosten
geringe Unterhaltskosten
einfache Probeentnahme (zusatzlicher Kontrollschacht
Uberflissig)
Durchflussmengen je nach Auslegungvon 3-651t/s
moglich

Umlenkschachte

Funktionsweise

Der Umlenkschacht wird hauptsachlich eingesetzt, um zwei
verschiedene Abwassertypen voneinander zu trennen und
zu behandeln. Diese Methode fuhrt zu einer betrachtlichen
Kosteneinsparung bei den Behandlungschemikalien.

Beispiel: nur emulgierte Abwasser aus der Motoren- und
Chassisreinigung sollen Uber eine GESA® Emulsionsspalt-
anlage gefuihrt werden, und nicht emulgierte Abwasser sol-
len ohne chemische Aufbereitung via Mineraldlabscheider
mit Koaleszenzstufe (MAK) in die Kanalisation abgeleitet
werden.

Vorteile:
Rohr @ bis 315 mm
korrosionsbestandig
robuste Bauweise in Beton
Reduktion des Betriebsmittelverbrauchs
einfacher Steuerkasten
Moglichkeit der Fernansteuerung
NiveauUberwachung mittels Leitwertsonde



Thommen-Furler AG
Hauptsitz
Industriestrasse 10
CH-3295 Rdtib. Baren
T+413235208 00

Zweigniederlassung
Hauptstrasse 9/11
CH-4417 Ziefen
T+41619359050

Succursale

Combe des Moulins 21
CH-2300 La Chaux-de-Fonds
T+4132967 87 07

Recycling und Entsorgung
Spaltag

Inder Luberzen 5
CH-8902 Urdorf
T+4144735 8181

info@thommen-furler.ch
thommen-furler.ch

Alcosuisse AG
Hauptsitz
Industriestrasse 10
CH-3295 Rdti b. Buren
T+41313091700

Betrieb Delémont

Route de la Communance 58
CH-2800 Delémont
T+413242229 91

Betrieb Schachen
Schachenweidstrasse 2
CH-6105 Schachen
T+4141499 9130

info@alcosuisse.ch
alcosuisse.ch

Alab AG
Inder Luberzen 5
CH-8902 Urdorf

Erne surface AG
Industriestrasse 24
CH-8108 Dallikon ZH

T+4144735 8191 T+41434117474
info@alab.ch info@ernesurface.ch
alab.ch ernesurface.ch
Recyplus

Entsorgung AG

Rue St-Henri 2
CH-2800 Delémont
T+413242316 62

Info@recyplus.ch
recyplus.ch



